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O . . . - Distribucion
— - Sumergible - Tratamiento quimico g
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< - Agua marina - Desalinizacién
. : . - Aumento de
v - Agua superficial y reciclada - Etapas de tratamiento presién
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(@) - Bombas sumergibles . . sola etapa
- Sistema y bombas centrifugas :

= - Bombas de una sola etapa . - Sistema y bombas
U . multietapas . :

- Bombas multietapas . centrifugas multietapas
) . - Bombas para aguas residuales

- Bombas para aguas pluviales . - Bombas para aguas
(@) . - Agua pluviales .

- Controles y monitoroe . residuales
@) : . . - Controles y monitoreo .
. - Dosing y desinfeccién . . ) - Controles y monitoreo

- Dosing y desinfeccion . : )

o - Dosing y desinfeccion



TRANSPORTE DE
AGUAS RESIDUALES
Y PLUVIALES

- Bombeo dentro de edificios

- Estacion principal de bombeo
- Bombeo presurizado

- Bombeo en red

- Aguas pluviales

- Bombas para agua residuales

- Bombeo para aguas pluviales

- Mezcladores y generadores de flujo
- Estaciones prefabricados de bombeo
- Controles y monitoreo

- Dosing y desinfeccion

TRATAMIENTO PARA
AGUAS RESIDUALES

- Succién

- Tratamiento primario
- Tratamiento quimico
- Tratamiento biolégico
- Tratamiento terciario
- Tratamiento de lodos

- Bombas de una sola etapa

- Sistema y bombas centrifugas
multietapas

- Bombas para agua residuales

- Bombeo para aguas pluviales

- Mezcladores y generadores de flujo

- Estaciones prefabricados de bombeo

- Controles y monitoreo

- Dosing y desinfeccion



SOLUCIONES
OPTIMIZADAS o
PARA EL CICLO DE

AGUA GOMPLETO

BLUE ECO Y EL PATRIMONIO SUS MARCAS, BRINDAN UNA AMPLIA GAMA DE
SOLUCIONES OPTIMIZADAS A LA INDUSTRIA, DE LOS SERVICIO DE AGUA.
DESDE LA ENTRADA DE AGUA NO TRATADA Y EL TRATAMIENTO DE

AGUA POTABLE, HASTA LA DISTRIBUCION DEL AGUA, CONTROL DE INUNDACIONES
Y TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES, BLUE ECO ES UN PROVEEDOR DE LINEA
COMPLETA CON PRODUCTOS CONFIABLES Y OFERTA ROBUSTA DE SERVICIOS

PARA CADA APLICACION DENTRO DEL CICLO DEL AGUA.

PARA MAS INFORMACION: f "t
www.beg.mx “n \
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BLUE ECO GROUP

distribuye

principalmente

-Bombas sumergibles
-Aireadores sumergibles
-Agitadores sumergibles
-Plantas de bombeo y tratamiento
-Bombas para lodos y aguas negras
-Bombas de pozo profundo

-Bombas de desplazamiento positivo
-Bombas de I6bulos

-Suavizadores de agua

-Bombas de caja bipartidas

-Bombas de proceso

-Bombas centrifugas sumergibles
multiples compactas
-Bombas de una etapa
-‘Bombas de carcasa partida
‘Turbina vertical |
-Bombas centrifugas multietapas
-Bombas para aguas residuales
-‘Bombas sumergibles para agua
residuales

-Bombas trituradoras

-Bombas con impulsor empotrado
para trabajo severo

-Bombas para aguas residuales
en fosa seca

-Bombas para aguas pluviales
-Bombas para flujo axial y mixto

-Agitador
-Mantenimie

-Generadores hidricos
‘Tratamiento quimico de aguas

-Soplantes y bombas de vacio

‘Mezcladores y gene
-Paquete para estaciones de bombeo

-Bombas eléctric

-Bombas sumergibles de recirculacién

-Aireadores para inyeccién de oxigeno

ara lodos

lantas de
tratamiento y equipo

limpias y residuales

de almacenamiento

recubrimientos epox

(centrifugos)

-Sopladores de desplazamiento
‘Renta de equipos y asistencia

daciones

-Control y monitoreo

-Dosing y desinfeccién

-Biogas

-Cilindros sin costura para gas cng
-Baterias de 1.5kw, 2.5kw, 5kw
-Bateria 1T0kWh

-Bombas solares



Soluciones en tratamiento
y purificacion de agua *

Ventajas que ofrecemos g
DISENO DE PROCESOS P

-APOYO EN LA SELECCION DE LA CALIDAD DEL AGUA o b
-SOPORTE DE INGENIERIA E :}-_-1
-SERVICIO DE INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA ) g
-ELABORACION DE DIAGRAMAS DE TUBERIAS E INSTRUMENTACION (DTI) o)

-DISENO DE DISTRIBUCION

-SOPORTE DE ANALISIS FISICOQUIMICOS Y MICROBIOLOGICOS
-ATENCION TOTALMENTE PERSONALIZADA

-AMPLIA GAMA DE VOLUMENES DE TRATAMIENTO

SISTEMAS AUTOMATICOS Y MANUALES

-PRODUCTOS Y MATERIALES FABRICADOS BAJO ESTANDARES NSF
-DESARROLLOS ESPECIALES PARA AGUA DE DIFERENTES

GRADOS USP BAJO

-ESPECIFICACIONES DE LA FDA Y APEGADOS A LAS

GMP'SY A LAS GEP’S

-SOLUCIONES CONFORME A LOS REQUERIMIENTOS ESPECIFICOS
DEL PROCESO

SERVICIO Y REFACCIONAMIENTO CONSTANTE

« LINEA DOMESTICA - LINEA COMERCIAL + LINEA INDUSTRIAL

SUAVIZADORES
*SUAVIZADORES SIMPLES
*SUAVIZADORES TWIN
*SUAVIZADORES DUPLEX
*DESALCALIZADORES

g FILTROS AUTOMATICOS Y MANUALES
. - PARA RETENCION DE SOLIDOS SUSPENDIDOS
i - CARBON ACTIVADO

E’ - ARENA VERDE

~ - DE CARTUCHO INTERCAMBIABLE

« IONES ESPECIFICOS




"%’ Gama general de productos
Qi
v PURIFICADORES Y GERMICIDAS CON LUZ UV
*SISTEMAS MODULARES DE
a1 . PURIFICADORES PARA EL HOGAR
' él *GERMICIDAS COMERCIALES E INDUSTRIALES
™

EQUIPOS INTEGRALES DE OSMOSIS INVERSA
*PARA EL HOGAR
*PARA COMERCIOS E INDUSTRIAS
*SISTEMAS DE DOBLE PASO
*AUTOFLUSH
*MEDICION DE SDT
*MEDICION DE TEMPERATURA

GENERADORES DE OZONO Y DOSIFICADORES
DE QUIMICOS

+ EQUIPOS ALTAMENTE EFICIENTES

« AMPLIA GAMA DE CAPACIDADES

« CON SISTEMAS DE MONITOREO

DESMINERALIZADORES
* DOS COLUMNAS
* LECHO MIXTO
* DE CARTUCHOS INTERCAMBIABLES
« OPERACION MANUAL
« OPERACION SEMIAUTOMATICA
« OPERACION TOTALMENTE AUTOMATICA

DISENOS PARA BRINDARLE LA CALIDAD DE AGUA QUE SU PROCESO NECESITA
SISTEMAS EFICIENTES Y CONFIABLES, CON TECNOLOGIAS DE ULTIMA GENERACION







Gama general de productos

TRATAMIENTOS BIOLOGICOS
SISTEMAS AEROBIOS
AIREACION CONVENCIONAL
AIREACION EXTENDIDA
LAGUNAS AIREADAS
CANALES DE OXID
BIODISCOS
FILTROS
LECHO MOV

SISTEMAS AN oS
DESNITRIFICADORES CON CULTIVO EN SUSPENSION
DESNITRIFICADORES EN CULTIVO FlJO

SISTEMAS ANAEROBIOS

REACTORES ANAEROBIOS DE FLUJO ASCENDENTE

DIGESTION ANAEROBIA MULTIETAPA

ORES DE FILTRO ANAEROBIO

REACTOR ANAEROBIO DE LECHO MO
TOR ANAEROB

TRATAMIENTOS FiSICO-QUIMICOS
CRIBAS AUTO-LIMPIANTES
TRAMPAS DE GRASA
DESARENADORES
CANALES PARSHALL
FLOCULACION
SEDIMENTACION
FILTRACION
INYECCION DE OZONO
SISTEMAS DE CLORACIO!
DESINFECCION U
GENERADORES DE




APLICACIONES
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CAPTACION DE TRATAMIENTO DE DISTRIBUCION TRANSPORTE DE  TRATAMIENTO DE
AGUA NATURAL AGUA POTABLE DE AGUA AGUA RESIDUALES  AGUAS RESIDUALES
Y PLUVIALES

RESUMEN DE APLICACIONES

CAPTACION DE AGUA NATUTRAL Ry

El disefo'hidraulico innovador,
la facilidad de mantenimiento,
su:bajo costo del ciclo.de vida
y la‘éficiencia energética de
las bombas PACO horizontales
\ 'y verticales de carcasa
“bipartida, aseguran beneficios
mdximos para el usuario

Bombas sumergibles
reconocidas por su alta
eficiencia y confiabilidad

Bombas de'suécion.doble de
. ~unasola-etapa disponiblesen -
"%, 42 configuraciones hidraulicas
"%,y 25 tamarios de bomba .,

Bombas sumergibles para
pozo de 3 pulgadas y
mayores

oy

Bomba de turbina vertical
altamente eficiente, brinda

una amplia gama de cobertura
hidraulica y mecanica; se ofrece
en numerosos materiales y
disefios

‘Bombas horizontales:
multipasos consolo'una
" succions,

El disefio hidrdulico innovador,
la facilidad de mantenimiento,

su bajo costo del ciclo.de vida
y la eficiencia energética de

las bombas' PACO horizontales
y verticales de carcasa
bipartida, aseguran beneficios
maximes para el usuario

Sistema seguro de manejo
remoto y basado en internet
para el manejo y monitoreo de
instalaciones de bombas



Bombas dosificadoras que
combinan precision perfecta
con facilidad de uso para
grandes cantidades de
dosificacion desde 15.9 a
248 gph

Soluciones de procesos
quimicos para desinfeccion,
floculacién.correccion de
pH y acondicionamiento

de agua

Sistemas de produccion
de diéxido de cloro para
combatir la Legionella y otros
gérmenes en el agua potable

Sistemas integrados
completos de alimentacion
de sustancias quimicas
con la ultima tecnologia de
Grundfos Dosing

~ “Bombas dosificadoras
+'mecdnicas‘con diafragma

“Destinado al almacenamiento

y dosificacion de producto
quimicos liquidos. Se pueden
“seleccionary aplicar deforma. »
flexible muchas’configuraciones
diferentes'para cumplir diversas
tareas deidosificacién "

Ofrece dosificacion digital
desde 0.019 hasta 39.6 gph
con ajuste real del gasto

Bombas multipasos
verticales en linea
energéticamente eficientes

QO®

000Q0

TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE

Todos los beneficios de las
renombradas CR de Grundfos,
para una solucion dimensional
ANSI

Médulo para aumento de
presién con bomba acoplada
directamente y dispositivo
de frecuencia variable

Bombas centrifugas
multipasos horizontales,
de fin de linea, no auto-
cebantes

Bombas en linea PACO con
ahorro de espacio y motor
integrado, dispositivo de
frecuencia variable y control
con tecnologia de sensores
Grundfos

El diseno hidraulico innovador,
la facilidad de mantenimiento,
su bajo costo del ciclo de vida
y la eficiencia energética de
las bombas PACO horizontales
y verticales de carcasa
bipartida, aseguran beneficios
maximos para el usuario

Bombas verticales que ahorran
espacio, disponibles con
acoplamiento directo o con
carcasa dividida axialmente

Bomba PACO compacta

de una etapa, de fin de
linea con coples bipartidos,
disponible con motor MLE
Grundfos integrado, unidad
y control

Bombas PACO de fin de
lineas montadas en base,
disponibles con motor de
velocidad variable MLE
integrado para optimizar la
eficiencia energética

Bombas de fin de linea, de uso
general, montadas en base,
acopladas de forma flexible a los
controladores y equipadas con
guardacoples

Resistentes bombas para
lodos e industria del papel

El diseno hidraulico innovador,
la facilidad de mantenimiento,
su bajo costo del ciclo de vida
y la eficiencia energética de
las bombas PACO horizontales
y verticales de carcasa
bipartida, aseguran beneficios
maximos para el usuario

Bombas de succién doble de
una sola etapa disponibles en
42 configuraciones hidraulicas
y 25 tamafos de bomba

Bombas horizontales
multipasos con sélo una
succion

Nuestro primer sistema

de bombeo totalmente
integrado y pre-disefiado,
con capacidad avanzada de
control y bombas verticales
en linea multipasos
eficientes energéticamente

Los mezcladores y generadores
de flujo evitan la sedimentacion
y apoyan los procesos en una
variedad de aplicaciones

Sistema seguro de manejo
remoto y basado en internet
para el manejo y monitoreo de
instalaciones de bombas



Bombas centrifugas
multipasos horizontales,
de fin de linea, no auto-
cebantes

Soluciones de procesos
quimicos para desinfeccion,
floculacién, correccién de

pH y acondicionamiento

de agua

Bombas multipasos
verticales en linea
energéticamente eficientes

Bombas en linea PACO con
ahorro de espacioy motor
integrado, dispositivo de
frecuencia variable y control
con tecnologia de sensores
Grundfos

El disefio hidraulico innovador,
la facilidad de mantenimiento,
su bajo costo del ciclo de vida
y la eficiencia energética de

las bombas PACO horizontales
y verticales de carcasa
bipartida, aseguran beneficios
maximos para el usuario

Bombas verticales que ahorran
espacio, disponibles con
acoplamiento directo o con
carcasa dividida axialmente

Bombas de fin de linea, de uso
general, montadas en base,
acopladas de forma flexible a los
controladores y equipadas con
guardacoples

DISTRIBUCION DE AGUA

Bombas PACO de fin de

lineas montadas en base,
disponibles con motor de
velocidad variable MLE
integrado para optimizar la
eficiencia energética

Sistema seguro de manejo
remoto y basado en internet
para el manejo y monitoreo de
instalaciones de bombas

Bomba PACO compacta
de una etapa, de fin de
linea con coples bipartidos, ey .
disponible con motor MLE | | Wl |
Grundfos integrado, unidad J

y control

El disefio hidraulico innovador,
la facilidad de mantenimiento,
su bajo costo del ciclo de vida
y la eficiencia energética de las
bombas PACO horizontales y
verticales de carcasa bipartida,
aseguran beneficios maximos para
el usuario

Bombas de succién doble de G
una sola etapa.disponibles en e
42 configuraciones hidraulicas it -
y 25 tamarios de bomba ’ N :

Bombas horizontales N
multipases con sélo una ] b
succion

Bomba de turbina vertical
altamente eficiente, brinda

una amplia gama de cobertura
hidraulica y mecanica; se ofrece
en numerosos materiales y
disenos

Nuestro primer 'sistema

de bombeo totalmente
integrado y pre-disenado;
con capacidad avanzada de
control y bombas verticales
en linea multipasos
eficientes energéticamente



Motobomba sumergible para
aguas residuales con motor
inundado en aceite dieléctrico
con impulsor tipo inatascable de
2 alabes, sellos mecanicos
independientes

Motobomba sumergible para
aguas residuales con motor
inundado en aceite dieléctrico
con impulsor tipo inatascable de
2 alabes, sellos mecanicos
independientes

Motobomba Sumergible para aguas residuales con motor inundado en aceite.
dieléctrico con impulsor tipo inatascable de 2 alabes, sello mecanico doble:
Superior de Carbén conra Ceramica @ Inferior de Carbro de Tungsteno conira
Carburo de Siico. Equipada con sensores de Humedad y Temperatura,
para

Fia,
suizaje, 10m de cablede alimentacion y 10m de control

Bombas sumergibles
disehadas para manejar
aguas residuales, efluentes
y grandes volimenes de
agua superficial y agua de
proceso

Bombas sumergibles

“ para aguas residuales con
manejo de sélidos en pozo
seco

Bombas de hélice de flujo
axial y mixto

Bombas para aguas
residuales con manejo de
sélidos en pozo seco

TRANSPORTE DE AGUAS
RESIDUALES Y
PLUVIALES

O
o

.

Bombas grandes de manejo de
sélidos para pozos secos, usadas
para aplicaciones con aguas
residuales, aguas negras, agua
cruda y con lodos suaves

Trituradora para lodos y
aguas residuales con disefio
vanguardista de doble eje

Solucién de un solo
proveedor para la recoleccién
y transferencia de aguas
residuales, incluye fosa de
polietileno, bombas, tuberia,
flotadores y controles

Los mezcladores y generadores
de flujo evitan la sedimentacion

y apoyan los procesos en una
variedad de aplicaciones

Sistema seguro de manejo
remoto y basado en internet
para el manejo y monitoreo de
instalaciones de bombas

Controlador avanzado
hasta para 6 bombas para
estaciones de bombeo de
aguas residuales



TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

Bombas sumergibles

para aguas residuales con
manejo de sdlidos en pozo
seco

Trituradora para lodos y
aguas residuales con disefio
vanguardista de doble eje

Bomba de turbina vertical
altamente eficiente, brinda

una amplia gama de cobertura
hidraulica y mecanica; se ofrece
en numerosos materiales y
disefos

Nuestro primer sistema

de bombeo totalmente
integrado y pre-disefado,
con capacidad avanzada de
control y bombas verticales
en linea multipasos
eficientes energéticamente

Sistema seguro de manejo
remoto y basado en internet
para el manejo y monitoreo de
instalaciones de bombas

Los mezcladores y generadores
de flujo evitan la sedimentacion
y apoyan los procesos en una
variedad de aplicaciones

Creada para manejar
grandes flujos contra carga
LETER

Controlador avanzado
hasta para 6 bombas para
estaciones de bombeo de
aguas residuales

Aereador Sumergible para el tratamiento de aguas residuales con motor inundado
en ‘aceite” dieléctrico con impulsor tipo estrella de una sola pieza en acero
‘inoxidable, sello mecanico doble: Superior de Carbén contra Ceramica e Inferior
de-Carburo de Tungsteno contra Carburo de Silicio. Equipado con sensores de

- ‘Humedad y Temperatura, Cuenta con 10 metros de cable de acero inoxidable para
suizaje, 10 m de cable de alimentacion y 10 m de control.

)\gilador Sumergible con motor inundado en aceite dieléctrico con propela de una
sola pieza en aceroinoxidable, sello mecanico doble: Superior de Carbon contra
Ceramica e Inferior de Carburo de Tungsteno contra Carburo de Silicio.







Bombas Contra Incendio

Horizontales de Carcaza Bipartida,
Turbina Vertical, En-Linea
y Succion al Extremo

Miles de instalaciones de Peerless Pump (Aprobadas por UL, ULC o FM) proporcionan protecciéon
avanzada contra incendios en todo el mundo. Durante mas de ochenta anos, Peerless

ha ofrecido servicio completo que va desde la ingenieria y fabricacién, hasta la puesta en marcha
del equipo. Los sistemas se diseflan a partir de una amplia seleccién de bombas, motores, controles,
bases y accesorios. Las opciones de bombas incluyen asi como turbinas verticales.

Las aplicaciones van desde las pequenas unidades bdsicas con motor eléctrico a los sistemas
paquete en caseta impulsados por motor diesel. Las unidades estandar manejan agua dulce, pero_se
cuenta con materiales para aplicaciones de agua demar. Las Bombas Contra Incendio Peerless Pump
proporcionan un desempeiio superior en las aplicaciones para la Agricultura, Industria General
Edificios, Industria Energética, Proteccién Contra Incendios, Municipal y de Procesos.

Los sistemas de vanguardia sobre disefio se entregan listos para instalarse. Todos 10s sistemas sobre
disefio cuentan con cableado completo para interconexidon. La pre-construcciéon elimina a.los costosos y
complejos problemas de instalacién. La fabricacion propia le proporciona a Peerless Pump la habilidad
de hacer el sistema a la medida de las necesidades del cliente y asi asumir la responsabilidad completa
por la unidad, lo cual significa que el cliente solo tiene que contactar a un solo proveedor si surgen
preguntas o dudas. Todas las casetas de bombas cumplen con los requerimientos'de UL, ULC, FM,
NFPA13, NFPA20,y MBMA. El amplio sistema de distribucién de Peerless Pump proporaona soporte
técnico y comercial alrededor del mundo con su personal calificado.

Tanto los modelos horizontales como los verticales se
pueden surtir en capacidades de hasta 5,000 gpm. Los
modelos de succion al extremo pueden ofrecer capaci-
dades hasta 1,500 gpm. Las unidades en-linea pueden
producir 500 gpm.

La carga tiene un rango de 92 ft a 1,176 ft. con hasta
640 psi.La bombas se pueden equipar con motores
eléctricos, diesel o turbinas de vapor. Las bombas
estandar son de con conectores de bronce.

Los conectores y accesorios suministrados son los que-
recomienda la NFPA en su panvigente.



N m] A=

Horizontales
Contra Incendio,
Listadas ULy ULC,
Aprobadas FM

Incendio

Bombas
En-Linea Contra
Incendio,
Listadas ULy ULC

Caracteristicas y Especificaciones
de Bombas Contra

Bombas de Succion
al Extremo Contra
Incendio, Listadas
UL y Aprobadas FM

=

Bombas Verticales
Contra Incendio,
Listadas ULy ULC,
Aprobadas FM

Bombas de carcaza
bipartida con los

'| accesorios adecuados

para proporcionar un
suministro de agua
para los sistemas de

en edificios, plantas y
jardines. Tipos: AF, ADF,
AEF, TUF, TUTF.

Bombas centrifugas
compactas en linea

contra incendio con
accesorios adecuados
para suministrar agua a

los sistemas de proteccion
contra incendio en
edificios, plantas y jardines.
Tipo: PVF.

Bombas centrifugas con
los accesorios adecuados
para suministrar agua o

los sistemas de proteccion
contra incendio en edificios,
plantas y jardines. Tipo:
UNF.

Bombas de turbina vertical
con los accesorios adec-
uados para suministrar
agua a los sistemas de
proteccién contra incendio
en edificios, plantas y
jardines.

| 250 25,000 gmp
| (572 1,136 mihn)

50 a 500 gmp
(11 2 114 m3hr)

Hasta 1,500 gmp
(114 m%hr)

250 a 5,000 gmp
(57 a 1,136 m3fhr)

| 923630 pies

(28 a 192 metros)

Hasta 406 pies
(123 metros)

Hasta 340 pies
(104 metros)

92 a 1,176 pies
(28 a 359 metros)

Hasta 640 psi
(45 kglcm?, 4,414kPa)

Hasta 175 psi
(12 kg/em?, 1,207 kPa)

Hasta 147 psi
(10 kg/em?, 1,014kPa)

Segun la aplicacion

Hasta 800 hp (597 kW)

Hasta 75 hp (56 kW)

Hasta 75 hp (56 kW)

Hasta 600 hp (448 kW)

Motores eléctricos hori-
zontales, motores diesel y
turbinas de vapor

Motores eléctricos vertica-
les con acoplamiento com-
pacto (close coupled)

Motores eléctricos horizon-
tales y motores diesel.

Motores eléctricos vertica-
les y motores diesel con
engranes en angulo recto y
turbinas de vapor.

Agua

Agua

Agua

Agua

Ambiente dentro de los
limites para la operacién
satisfactoria del equipo.

Ambiente dentro de los
limites para la operacion
satisfactoria del equipo.

Ambiente dentro de los
limites para la operacion
satisfactoria del equipo.

Hasta 115°F (46°C)

Hierro fundido con
accesorios de bronce como
estandar. Se disponen de
materiales opcionales para
aplicaciones con agua de
mar.

Hierro fundido con
accesorios de bronce.

Hierro fundido con
accesorios de bronce.

Hierro fundido con
accesorios de bronce como
estandar. Se disponen de
materiales opcionales para
aplicaciones con agua de
mar.

Folleto B-1510
(tablas de seleccion)

Folleto B-1510
(tablas de seleccién)

Folleto F-1900
Folleto B-1510
(tablas de seleccion)

Folleto B-1510
(tablas de seleccién)




Los graficos que se presentan a continuacion ilustran los multiples accesorios asi como los motores
opcionales que se encuentran disponibles para todas las bombas contra incendio y sistemas paquete

Peerless.

Bombas Horizontales Contra Incendio Peerless

Vélvula Automética de
Liberacion de Aire

Manoémetro de Succion
de Tipo Compuesto @
Turbina de Vapor
Horizontal
Protector de Manémetros ’X
(en algunas aplicaciones \,
==— con alta presion)

SUMINISTRO

Reductor de Succion
Excéntrico

Valvula

Motor Diesel

Motor Eléctrico Horizontal

Bombas Verticales Contra Incendio Peerless

Engrane
de Angulo
Recto

Turbina de Vapor
Horizontal

s

LML

Motor Diesel
Columna
Medidor de Nivel de Agua Lcrﬁj”ag’)ca‘*
extendido al Colador -[%
(solo en instalacién en

pozo profundo)

HACIA EL
DESAGUE

= Valvula de Alivio
de la Carcaza

SUMINISTRO

Colador Canasta
(instalacion de sumidero) DE AGUA

@ Manoémetro de Descarga

alvula de
Alivio

) Gono (bridado)

HACIA EL DESAGUE

Tapa y Cadena de Valvula de Manguera Di

u é“ HACIA LA

[
Cabezal MANGUERA
de Mangueras

Cabezal de Mangueras Exterior
(el nimero de valvulas de
manguera es variable)

Niple

Valvula de Drenaje

HACIA EL
DESAGUE

HACIA EL
DESAGUE

(con presion inversa)

=
L1

Flujémetro

= o

Valvula Valvula SUMINISTRO

TUBO Y CONEXIONES PARA LINEA DE PRUEBA

HACIA EL

Reduccion concéntrica Véalvula Check Tee

(cuando no se utiliza la tee de descarga)

Valvula Automatica de Liberacion
de Aire (conexiones y bridas para
motor o turbina de vapor)

Motor
Eléctrico
Vertical

o

Manoémetro
de Descarga

T Valvula de Alivio

Cono
2\ (bridado)

HACIA EL DESAGUE

ENSAMBLE DE
(con presion inversa)

DESCARGA

Tazén de Descarga
i (roscado o bridado)

]— Tazones Intermedios
.— Succién de Campana

Reduccion Concéntrica
(cuando no se utiliza la tee de descarga)

Valvula Check

SISTEMA

4

Edificio

Manguera
Cabezal de Mangueras Exterior
(el nimero de valvulas de manguera es variable)

HACIA EL

DESAGUE
HACIA EL
DESAGUE

Tee Vélvula  Flujometro  Véalvula SUMINISTRO
TUBERIA Y CONEXIONES DE LINEA DE PRUEBA

A

Valvula

HACIA EL
SISTEMA




TANQUES
VITROFUSIONADOS
ESMALTADOS

Nuestros tanques presentan dos caracteristicas especiales: La cara interbe‘HEW L
conforman el tanque, estan revestidas con una capa devidrio fundido s¢ as-chapas de acéro“y“
ensamble de las chapas de acero esmaltadas, se realiza por medio de ’

4'. 5
Ademads de los usos particulares de almacenamiento de materiales IT:&. Hdc
corrosivos o neutros, los tanques esmaltados son un elemento fundame_
ingenieria de eco-proyectos tales como Plantas de Tratamiento de a& -
residuales o Biodigestores. \

er .

propledades7 El vestlmento de esmalte es compuesto de vidrio fu5|onado esta capa
vidrio tiene una composicion quimica especifica tal, que las propLedadgquUImlcas
y fisicas resultantes permiten su funcion al metal base, es decir, a Ias—chapas que
conforman el tanque. Por lo tanto, esta capa esmaltada de vidrio resufta una —
capa protectora sélida, que protege el interino del tanque de Ios materiales
corrosivos con los que se pueda - — = == =
cargar. La aplicaciéon de la capa de vidrio sobre la cara mterlorde Ias—chapas =
se lleva a cabo en un horno especial a una temperatura superlor a.800 9C

Tanques, silos, y depdsito de materiales se fabrlca:n ﬁamﬁlandﬁs-_cha as de
metal esmaltado, mediante bulboneria. Algunas chaE-parFFgula'-Fes-—se—utwen con
tornillos especiales que se poseen un recubrlrmto_‘glés:tlca gsu:e c&b:eh

cabeza del tornillo. Todos los elementos deﬁmjeg?lﬁs esorios son

proporcionados con un acabado superﬂc:ﬁs@gal Los tanqu .
en conformidad con las normas: EN e IS@‘ 5 || ="

Shime

Caracteristicas de los tanques d

HIIIIHIH&M:.,

-——

- Vida util de servicio muy_‘w-pﬁrgeeaa@
revestidos con pinturas o apﬁﬁrﬁ“pm
compuestos muy agresivos.. [T L gl

|;_1?utijn_ﬁ_[|h

I
all

% e_,'c-mcEt
fﬁ% ﬁ\rz?ﬁt:nﬁmie'h:
Ty -

- La vida util de los tanques de V|dr|0 fund_gc&é”té@_e ma dg_;_l:l_Lax} :

- Elevada resistencia a la abrasién y unée_gr-aﬁreqssr ia quimica | j*ﬁ?:lm f&,tﬁﬁq Ex

- Gran variabilidad de los disefios de construccion (di: tro, altura, pasos de ‘tuberla etc e
- Construcciéon sumamente rapida. '

- Ventaja de potencial reconstruccién, o reubicacién de un tanque en funC|onam|enIo :
- Al finalizar su vida de servicio o al vencimiento del propésito del tanque, estos pueden ser facrl

L .-'=--"

y muy econémicamente desmontados, y reutilizados ecolégicamente - O T , - Jr .
- Luego de desmontados, dejan una minima huella en su antigua locacién. o AU s L N
- Posibilidad de-ocupar poco espacio, con un diseno esbelto. ' L, I";-_';J-"-f;-_ o
- Facil transporte del producto una vez desarmado. 7Y, ik T )

- Disefo estandarizado, que permite el facil montaje de equipos tecnolégicos
(agitadores, bombas, calentadores, etc.). -

- Experiencia en instalaciones en todo el mundo, también bajo condiciones
extremas de uso.



MATERIALES MATERIALES

AGRICOLAS AGRICOLAS
cereales tanques para tratamientos de
estiércol aguas residuales
semiliquido tanques para plantas
de granja de biogas
estiércol liquido reservorios de gas
fertilizante fermentadores
osa 5,0
liquido
mezclas

TECHO

.autosustentable de chapa de
acero esmaltado

*plastico

*textiles

*variantes con el techo flotante

forrajeras
ensilaje

CONSTRUCCIONES AUXILIARES
.escaleras

-plataformas

.puentes peatonales

-otras estructuras tecnolégicas

AISLACION TERMICA
.aislacién térmica cubierta
por chapas trapezoidales

L T AT LS

m

PISO

.de hormigén

-de acero soldado

«de chapas de acero
esmaltado atornillado

JUNTAS

~ .el ensamble de las chapas de

| acero esmaltadas se realiza por
. : med})o de tornillos especiales

| " que poseen un recubrimiento

\ . eplastico

~  todo juntado con sellador especial
eldstico de poliuretano y silicona
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Equipo de
dragado

Ofrecemos las bombas para lodo sumergibles con agitador mas robustas de la industria para el
de rocas, grava, arena, minerales, bentonita y otros, con los plazos de entrega mas cortos para
do.

Dragflow México cuenta con bombas de lodo sumergibles de servicio pesado / bombas de
bombas de sedimentos capaces de manejar arena y lodos con rocas.

Razones por la que Dragflow México es la mejor opcion:
-Baja velocidad de rotacion

-Configuracion de los sellos

-:Compensadores de.presiéon

‘Versiones eléctrica e hidraulica

-Anillo de chorros de agua a alta presion

-Cortadores, excavadores y barrenas

-Campana anti-turbidez

-Protector de geomembrana —
-La bomba sumergible con la cabeza mas alta en la S-S s =
industria 1 A o
-Agitadores reversibles de alta eficiencia Al .

tw = ey, T b .
Bombas sumergibles con agitador para servicio pesado. \'f.._ | ..*.-.1',_‘_ "~
Caracteristicas principales: k.

A B

-Todas las bombas tienen un agitador estandar de alta eficiencia para recg@ g"lidos sedimentados.
-Alta resistencia a la abrasién mediante piezas de desgaste con alto contenido &\romo.

-Baja velocidad de rotacién para reducir el efecto de desgaste.
-:Capaz de manejar hasta 70% de sélidos por peso.

Todos los motores eléctricos son clase H con alto factor de servicio.
Las bombas eléctricas estan disponibles en versiones de i
50Hz y 60Hz.
Certificacion CE/UL/ CSA.

Todo lo que se necesita



Accesorios

-Doble sello mecdnico

-Chaqueta de enfriamiento - anillo de enfriamiento
‘Opciones para manejar lodos acidos

-Sistema de engrase automatico

‘Recubrimientos de caucho y cerdmicos

-Proteccion para membrana Geotextil

:Cuchilla cortadora para vegetaciéon/material orgdnico
-Cortador/Oruga horizontal

-Compensador de presiéon para trabajos a gran profundidad
-Campana anti-turbidez

-Control de temperatura

-Sensor de humedad

-Bastidor para retroexcavadoras

-Mangueras flexibles de servicio pesado

‘Tuberias de polietileno de alta densidad HDPE
-Bastidores para proyectos de gran profundidad
-Bastidores para proyectos de pilones

-Carcasa en aleacion de mayor dureza



